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Universell - Genau - Stark Universal - Accurate - Robust

Mechanischer Schraubstock
Universeller Genauigkeitsschraubstock, er ist für die konventionellen 
Bearbeitungen bestimmt.

Stark und verlässlich, er kann in allen Positionen, aufrecht oder liegend, 
benutzt werden.

Seine Rillen in T erlauben die Montage spezieller Spannbacken, von 
Anschlägen und Vorlagen und von Spurlehren.

Mechanical vise
Universal vise for high precision, it is intended for conventional machining.

Robust and reliable, it can be used in all the positions lying or upright.

Its grooves in T allow the assembly of special jaw, thrusts and gauges.

• Schnelles Spannen 

• Grosse Genauigkeit

• �Einfache Benützung

• �Brauchbar auf mehreren 

flankierenden Oberflächen

• �Universell

• Fast clamping 

• High accurate

• �Simple of use

• �Usable on several bearing surfaces

• �Universal

• �Tested robustness
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Mechanischer Schraubstock
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Technische Spezifizierungen 
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Mechanical vise 5

Type Ref. EM50 EM90 EM100 EM130 EM160 EM90D

Tightening force at 40 Nm (EM50 at 10 Nm) Kg 700 1300 1300 1600 1700 1300

Weight Kg 2 12 19 32 45 8,5

Opening with smooth jaws A 60 105 103 129 174 30

Opening without smooth jaws B 80 135 133 164 210 60

Opening between grooves C 179 197 232 282 104

Opening between the outside of the jaws D 243 277 317 378 168

Overall length by closed vice X 183 320 335 415 507
179

Length of the main body E 148 260 294 341 402

Overall length F 168 296 331 378 440 203

Overall height Z 50 91 102 115 115 91

Height of the flanking surface G 30 55 62 70 70 55

Tightening height (Z-F) H 20 36 40 45 45 36

Overall width Y 65 112 128 160 196 112

Width of the clamping jaws I 50 90 100 130 160 90

Lower height of the slide J 10 27 26 27 30 27

Distance between centres K 30 50 45 65 80 50

Width of the grooves (-H7) L 10 10 10 12 10

Width of the side grooves M 8 10 10 12 14 10

Height of the side grooves N 8 20 23 23 25 20

Reference number 501 901 1003 1302 1601 902

Technical specifications 

Typ Ref. EM50 EM90 EM100 EM130 EM160 EM90D

Spannkraft bei 40 Nm (EM50 bei 10 Nm) Kg 700 1300 1300 1600 1700 1300

Gewicht Kg 2 12 19 32 45 8,5

Öffnung mit glatter Backen A 60 105 103 129 174 30

Öffnung ohne glatter Backen B 80 135 133 164 210 60

Öffnung zwischen Rillen C 179 197 232 282 104

Öffnung zwischen der Aussenseite der Backen D 243 277 317 378 168

Gesamtlänge geschlossen X 183 320 335 415 507
179

Länge der Grundskörper E 148 260 294 341 402

Gesamtlänge F 168 296 331 378 440 203

Gesamthöhe Z 50 91 102 115 115 91

Höhe der flankierenden Oberfläche G 30 55 62 70 70 55

Festklemmhöhe (Z-F) H 20 36 40 45 45 36

Gesamtbreite Y 65 112 128 160 196 112

Breite der Spannbacken I 50 90 100 130 160 90

Niedrigere Höhe der Kulisse J 10 27 26 27 30 27

Radsatzabstand der Befestigung der Backen K 30 50 45 65 80 50

Breite der Rillen (-H7) L 10 10 10 12 10

Breite der Seitenrillen M 8 10 10 12 14 10

Höhe der Seitenrillen N 8 20 23 23 25 20

Referenz Nummer 501 901 1003 1302 1601 902
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Mechanischer Schraubstock

Aufsatzbacken / Jaws

Glatte Aufsatzbacke
Gehärtet 60 HRC

Smooth hartened jaw
Case-hardened, tempered to 60 HRC and grinded  

Weiche Aufsatzbacke
Ungehärtet, zur 
individuellen Bearbeitung

Soft jaw
Not tempered, for specific machining

Geriffelte Backen
Gehärtet 60 HRC

Striated hartened jaw
Case-hardened, tempered to 60 HRC and grinded

Abgestufte Aufsatzbacke
Gehärtet 60 HRC

Staged jaw
Face-hardened, tempered 60 HRC 
and grinded

A

C

A

A

B B

A

C

A

A

B B

A

C

A

A

B B

Ref.
Anwendung
Application

A B C
Gew. [g]
Wgt [g]

4047 EM50 50 10 20 70
4067 EM90 90 15 36 350
4042 EM100 100 15 40 423
4044 EM130 130 18 45 771
4045 EM160 160 18 45 950

Ref.
Anwendung
Application

A B C
Gew. [g]
Wgt [g]

4070 EM50 50 10 20 68
4072 EM90 90 36 15 348
4074 EM100 100 12 40 418
4046 EM130 130 18 45 764
4077 EM160 160 18 45 938

Ref.
Anwendung
Application

A B C
Gew. [g]
Wgt [g]

4049 EM50 50 10 20 70
4058 EM90 90 15 36 350
4002 EM100 100 15 40 423
4004 EM130 130 18 45 771
4005 EM160 160 18 45 950

Ref.
Anwendung
Application

A B C D E F
Gew. [g]
Wgt [g]

4051 EM50 50 10 20 2 2 4 66
4059 EM90 90 15 36 3 4 9 322
4008 EM100 100 15 40 3 4 9 392
4010 EM130 130 18 45 3 4 13 720
4011 EM160 160 18 45 3 4 13 896
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Aufsatzbacken / Jaws 

Aufsatzbacken mit Krallen
Gehärtet 60 HRC

A

C

B

HClaw jaw
Tempered to 60 HRC and grinded 

Tiefe abgestufte Aufsatzbacke
Gehärtet 60 HRC

Large staged jaw
Face-hardened, tempered 60 HRC 
and grinded

Ref.
Anwendung
Application

A B C D E
Gew. [g]
Wgt [g]

4032 EM100 100 15 40 3 23 370
4034 EM130 130 18 45 3 28 690
4035 EM160 160 18 45 3 28 865

Prisma Backen 90° und 120° 
Gehärtet 60 HRC

Prismatic jaw 90° and 120°
Case-hardened, tempered to 60 HRC and grinded

ØF maxØE min

A

B

ØD min

C

A

C

A

A B

D

E

Ref.
Anwendung
Application

A B C D E F
Gew. [g]
Wgt [g]

4053 EM 50 50 20 15 6 10 19,8 85
4060 EM 90 90 36 26 8,5 14,5 28,6 530
4014 EM 100 100 40 28 8,5 14,5 28,6 708
4016 EM 130 130 45 28 8,5 14,5 28,6 1079
4017 EM 160 160 45 28 10,2 17 34,2 1296

Ref.
Anwendung
Application

A B C H
Gew. [g]
Wgt [g]]

500090 EM50 50 10 20 18 68
900091 EM90 90 15 36 33 346
100090 EM100 100 15 40 37 418
130090 EM130 130 18 45 41 760
160090 EM160 160 18 45 41 935

Mechanical vise

ØF maxØE min

A

B

ØD min

C

Ref.
Anwendung
Application

A B C D E F
Gew. [g]
Wgt [g]

500036 EM50 50 32 18 4 7.2 19 70
900037 EM90 90 36 23 8.5 14 35 450
100036 EM100 100 40 18 8.5 14 39 560
130036 EM130 130 45 24 8.5 14 44 680
160036 EM160 160 45 24 8.5 14 44 1130

90°

120°

7
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Mechanischer Schraubstock
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Spannbacke mit 2 Stufen
Gehärtet 60 HRC

Special staged jaw
Face-hardened, tempered 60 HRC and grinded 

Ref.
Anwendung
Application

A B C D E F G
Gew. [g]
Wgt [g]

10004
EM 90

100 84 38 17 3 45 5 1450
EM 100

13011 EM 130 130 84 42 16 3 63 5 2200

160055 EM 160 160 99 42 16 3 78 5/10 2350

A

B

A

A C
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Maximale Werkstückabmessung [mm]
Length of workpieces according to model [mm]

Ref.
Anwendung
Application

A min A max B min B max

10004
EM 90 32 167 122 257

EM 100 51 184 141 274

13011 EM 130 17 181 143 307

160055 EM 160 12 222 178 332

Backen  / Jaws

BB

A



Mechanical vise 9

TYPE-EM  EVARD PRECISION Zubehör / Accessories 

Bride / Attach

Ref.
Anwendung
Application

A B C D E F G H I
Gew. [g]
Wgt [g]

5006 EM 90 87 16 26 11 33 25 13 12 M12 195

5002 EM 100 bis/to EM 160 98 19 40 16 40 33 17 13 M12 440

A

H
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E F

I G

D

A A

Doppelbride / Attach double

Ref.
Anwendung
Application

A B C D E F G Gew, [g]

5003 EM 90 56 16 28 11 21,5 13 13 125
5001 EM 100 bis/to EM 160 70 18 38 16 28,5 13 17 226

Anschlagteil / Thrust

Gummischutz / Rubber protection
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Ref.
Anwendung
Application

A B C D E G Gew, [g]]

5005 EM 90 bis/to EM 160 130 15 35 80 122 M10 13

Ref. Anwendung / Application

6012 EM 90
6013 EM 100
6015 EM 130
6016 EM 160
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Pos. ARTIKEL Q EM 50 EM 90 EM 100 EM 130 EM 160

1 Hauptgehäuse / Main body 1 EM500001 EM900001 EM100101 EM130001 EM160001

2 Spannbacke / /Fixing jaw 1 EM500003 EM900002 E100002 E130002 E160002

3 Beweglische Backe / Mobile jaw 1 EM500004 EM900005 EM100005 EM130004 EM160004

4 Schraube / Main screw 1 EM500006 EM900006 EM100006 EM130006 EM160006

5 Aufsatzbacke / Jaw 2 EM500011 EM900033 E100041 E130024 E160024

6 Mutter / /Nut 1 EM500007 EM900008 EM100008 EM130008 EM160008

7 Kulisse / Slide 1 EM500002 EM900032 EM100002 EM130002 EM160002

8 Einstellaxe / Setting axle 1 EM500005 EM900007 EM900007 EM130007 EM160007

9 Stellring / Set collar 1 E700015 EM900015 EM900015 EM900015 EM900015

10 Lagerschild / Flask 1 EM500030 EM900030 EM100030 EM130030 EM160030

11 Führungstein / Part of guidance 1 EM500009 EM900031 EM100031 EM130031 EM160031

12 Führungstein / Part of guidance 2 E700004 E900004 E100004 E130004 E130004

13 Druckkugellager / Thrust 1 -- -- -- EM130049 EM130049

14 BN 7 2 M3 x 5 M4 x 10 M5 x 12 M5 x 12 M5 x 12

15 BN 7 2 M3 x 5 M6 x 10 M6 x 10 M6 x 10 M6 x 10

16 BN 7 4 M6 x 10 M8 x 20 M8 x 20 M10 x 25 M12 x 25

17 BN 7 4 M5 x 8 M8 x 14 M10 x 12 M10 x 16 M10 x 16

18 BN 7 8 M5 x 20 M8 x 40 M10 x 45 M10 x 50 M12 x 50

19 BN 879 1 Ø 3 x 12 Ø 4 x 20 Ø 4 x 24 Ø 4 x 26 Ø 4 x 30

20 BN 879 1 Ø 3 x 16 Ø 4 x 34 Ø 4 x 34 Ø 4 x 34 Ø 4 x 34

21 BN 879 1 Ø 3 x 20 Ø 6 x 32 Ø 6 x 36 Ø 6 x 40 Ø 6 x 40

Schlüssel / Wrench 1 8 14 14 17 17

9

16 1

10

8
20

13 11 126 719 43

18 1815 1417 17

25 5

21

Teile Ersatzteile / Parts specifications 



Die Lösung der Spanntechnik an herkömmlichen oder elektronischen 
Maschinen für horizontale-oder vertikale Bearbeitungszentren

Hergestellt in der Schweiz, werden unsere Produkte für ihre 
Qualität, ihre Zuverlässigkeit und ihre Präzision geschätzt. 

Unser umfangreiches Warenangebot und unsere Flexibilität erlauben uns 
Standartprodukte oder Spezialanfertigungen zu liefern, gemäss Ihren Bedürfnissen.

Tightening solution intended for CNC or conventional metal forming 
equipment, vertical and horizontal working centre or robotized production. 

Made in Switzerland, our products are recognized for 
their quality, their reliability and their precision. 
Our extensive product range allows us not only to supply standard 
items but also to provide specifically requirement.

Evard Précision SA • Rue des Petits-Champs 9 • CH-1400 Yverdon-les-Bains
Tél. : (+41) 24 / 424 01 09 • Fax : (+41) 24 / 424 01 01 
E-mail : info@evard-precision.ch  • www.evard-precision.ch 

Spanntechnik | Tightening




