SPANNTECHNIK | TIGHTENING

TYPE-EV

Pneumatischer Schraubstock / Pneumatic vice



TYPE-EV

Pneumatischer Schraubstock

Der Gesamtplatzbedarf des Spannsystems bleibt immer
gleich, unabhangig von der Grosse des Werkstiicks und
ermdglicht eine breite Spannungskapazitat.

e Doppelwirkendes Spannsystem

e Einfache Wartung

e Einfache und prézise Positionierung der Backen
* Backenbreite 130 mm

e Grosse Spannweite

e Genaue Spannkraft bis 6 bars

Schnell - Prazis - Performance

Pneumatic vice

The overall footprint of the clamping system remains
the same independently of the size of the workpieces
and allows a wide clamping capacty.

* Double-acting clamping system

* Easy maintenance

e Simple and precise positioning of the jaws
e Jaw width 130 mm

e Large span

e Exact resilience to 6 bars

Quick - Precision - Performance




Technische Spezifizierungen

Grosse Spannweite Genaue Spannkraft bis 6 bars

Die Gesamtgrésse des Spannsystems bleibt gleich, unab- Alle Auflageflachen und Fuhrungen sind gehartet
hangig des zu bearbeitenden Werkstlcks und erlaubt eine (55-60HCR) und gleichgerichtet. Unsere Fertigungs-
grosse Spannweite toleranzen und die Montage garantieren eine hohe

Spanngenauigkeit.

Large span Exact resilience to 6 bars
The total size of the clamping system remains the same, All contact surfaces and guide surfaces are hardned (55-
regardless of the workpiece to be machined and allows 60HCR) and rectified. Our manufacturing tolerances and
a large span. assembly guarantee high clamping accuracy.
c Typ / Type  Ref | EVI30
B ‘ .
| w Spannkraft bei 6 bar (Luft)
I 1
A Tightening force at 6 bars (air) kg 2600
H Gewicht / Weight kg 45
LT F () o) (o) (o) o % Spannhub / Pneumatic stroke mm 3
O o ™ o o m Fl|2Z Offnung mit glatter Backen A 202
m Opening with smooth jaws
Offnung ohne glatter Backen
. . . B 248
Opening without smooth jaws
Offnung zwischen der Aussenseite der Backen
. . . C 378
Opening between the outside of the jaws
Gesamtlange / Overall length X 378
‘ ‘ Gesamtbreite / Overall width Y 130
" X " Gesamthéhe / Overall height Z 185
© 6_
m Héhe der flankierenden Oberflache
ight of the flanki rf F 140
® O [ S v Height of the flanking surface
Festklemmhohe / Tightening height H 45
® O Breite der Spannbacken G 130
Width of the clamping jaws
Niedrigere Hohe der Kulisse ; 7
Lower height of the slide
Befestigungsabstand der Befestigung
der Backen K 65
G Distance between centres
K
(0} <—>‘
| 10 Befestigungsgewinde L M10
M N ‘ ‘ 10 mounting thread
——c o—r—1
& Befestigungsgewinde fiir Keile v M6
ﬂj H Mounting thread for wedges
@ @ Befestigungshéhe der Keile N 6
B Mounting height of the wedges
® ® ;
j [ Lochabsta.nd der Keile 0 84
Hole spacing of wedges

Pneumatischer Schraubstock




Technical specifications

Einfache Watung

Die Wartung zwischen den Arbeitsgangen wird durch ein re-
volutiondres Konzept erleichtert. Die Funktion des vollstandig
versteckten Kolben wird nicht durch Unreinheiten beeintrach-
tigt. Eine abnehmbare Abdeckung in T-Form verhindert ein ein-
dringen der Spahne.

Easy maintenance

The maintenance between applications is facilitated by a revolu-
tionary concept. The function of the completely hidden piston is
not affected by impurities. A removable cover in T-shape prevents
penetration of the shavings.

Doppelwirkendes Spannsystem

Das doppelt wirkende Spannsystem erlaubt, je
nach Bearbeitung des Teiles, eine Fixierung durch
bewegen der Spannbacken nach vorne oder nach
hinten.

Double-acting clamping system

The double-acting clamping system allows, de-
pending on the processing of the part, a fixation
by moving the clamping jaws according to for-
ward or backward.

Einfache und prazise Positionierung der Backen
Die verzahnte Auflageflache erlaubt eine einfache
und prazise Positionierung der Backen. Die Verzah-
nung von 1 mm Abstand sind in gehartete Flachen
gefrast.

Simple and precise positioning of the jaws
The toothed bearing surface allows an easy and
precise positioning of the jaws. The teeth of 1Tmm
distance are milled in hardened surfaces.

Vise with pneumatical assistance

)




Aufsatzbacken / Jaws

Glatte Aufsatzbacke
Gehartet 60 HRC —Ay
Smooth hartened jaw o © C‘
Case-hardened, tempered to 60 HRC and grinded -0 ?‘a R
AL
Ref. Anwendung / Application A B C Gewicht [g] / Weight [g]
130024 EV130 130 18 45 810

Weiche Aufsatzbacke A 8
Ungehartet, zur individuellen Bearbeitung —> I
Soft jaw © lo C‘ (T]
Not tempered, for specific machining © TT R, =
AL
Ref. Anwendung / Application A B C Gewicht [g] / Weight [g]
130047 EV130 130 18 45 810
A
Geriffelte Backen .
Gehrtet 60 HRC A =
Striated hartened jaw o o C‘ El‘
Case-hardened, tempered to 60 HRC and grinded © - =
A ]
Ref. Anwendung / Application A B C Gewicht [g] / Weight [g]
130046 EV130 130 18 45 790
A
Abgestufte Aufsatzbacke 5
Gehartet 60 HRC ‘H‘ l
—F E
Staged jaw c
Face-hardened, tempered 60 HRC and grinded
F
\‘ 1
Anwendung Gew. [g]
= Application & g < g . i Wagt [g]
130022 EV130 130 18 45 3 4 13 750
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Aufsatzbacken / Jaws

Tiefe abgestufte
Aufsatzbacke
Gehartet 60 HRC

Prisma Backen 90°
Gehartet 60 HRC

Prisma Backen 120°
Gehartet 60 HRC

Large staged jaw
Face-hardened, tempered 60 HRC

and grinded B I E
L
Anwendung Gew. [g]
= Application g g s g ; Wat [g]
130026 EV130 130 18 45 3 28 725 ‘

Prismatic jaw 90°
Case-hardened, tempered to 60 HRC and grinded

» A ‘ C
\ |
L]
N ] < X 75
N Y1 h—
@D min @E min OF max
Anwendung Gew. [g]
LS Application A B . b E Wot [g]
130021 EV130 50 45 28 8.5 145 1130 ‘
Prismatic jaw 120°
Case-hardened, tempered to 60 HRC and grinded
A ‘ C
N|% B / A
B N Y q
dh
@D min OE min OF max
Anwendung Gew. [g]
icih Application A B g b E Wogt [g]
130037 EV130 130 45 24 85 14 1140 ‘
Aufsatzbacken mit Krallen
Gehartet 60 HRC ‘ A B |
Claw jaw
Tempered to 60 HRC and grinded :
< ©
Anwendung Gew. [g]
= Application g £ g il Wagt [g]]
130091 EV130 130 18 45 41 785 ‘

Vise with pneumatical assistance




Keile & Zubehor / Holder & Accessories

Auflage-Keil / Parallels et Anwendung A ; . H Festklemm
’ Application H Tightening
130144 44 1
130142 42 3
130138 38 7
130134 34 1"
130130 EV130 129.5 18 30 15
130126 26 19
‘ A B 130122 22 23
! ! 130118 18 27
c[| A | ] 130114 14 31
A
E F
% Ty
Bride / Attach c f \ 4 )
NN 0|
Anwendung Gew. [g]
‘ Ref. Application A B C D E F G H | Wat [q]
‘ 5002 EV130 98 19 | 40 16 | 40 | 33 17 13 M12 440
Doppelbride / Attach double F—’\
C A ‘ @ *A
Anwendung Gew. [g]
il Application A B ¢ D £ Wat [g] .
‘ 5002 EV130 70 18 38 16 17 255 77
K i N,
Anschlagteil / Thrust ‘
Anwendung Gew. [g]
e Application 5 g g 2 . J Wat [g]
5005 EV130 130 13 35 80 122 M10 350 ‘
Schutz / Protection Zubehor / Accessories "pd
Ref. Anwendung / Application -
130096 EV130 o
6003

T
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Teile Ersatzteile / Parts specifications

17 —

Pos. Artikel / Article EV130

1 | Hauptgehduse / Main body EV130001 © _ ©

2 | Hebel/ Lever EV130003 H - Ll

3 | Spannbacke / /Fixing jaw EV130002 © == ©

4 | Beweglische Backe / Mobile jaw EV130005 F © @ ‘

5 Kulisse / Slide EV130006 f

2 2721 22

6 | Zentriermutter 18 / Centering nut EV130007

7 Flansch Kolben / Piston flange EV130008

8 | Kolben / Piston EV130009

9 | Vis aportée / Scope screws EV130010 i

10 | Hebelaxe / Lever's axle EV130011

11 | Verschlussplatte / Closing plate EV130012

12 | Zapfen 120/ Stopper 120 EV130013

13 late abnce oG

14 | Schutz / Fender EV130040

15 | Rillenkugellager skf / ball bearing skf HK2016

16 | Din 7991 (BN20) M4 x 8

17 | Din 7991 (BN20) M4 x10

18 | Din 7991 (BN20) M5 x 18 12 10 23 8 19 5

19 | Din 914 45H (BN25) M5 x 6 ‘

20 | Din 914 45H (BN25) M6 x 16 1 /r

21 Din 913 (BN24) M5 x 6 ? — )

RN =i

22 EH 2204 (BN13364 M6 x 14 = © SSSSSNSNaw 't!@;&.ﬂm
23 Din912 (BN8) 12.9 M10 x 50

24  Din912 (BNS8) 12.9 M10 x 65

25  Oring @5x15 7 3 14 30 29 1 28
26 | Oring @25x2

27  Oring 2118x2

28  Oring @95x2,5

29 | Feder / Spring 28x16,5x1,1

30 | Schmierstelle / Greasing point L1 M6 © ©
31  Kupplung / Quick connection L0S284 ® 0 [ 5 m

Vise with pneumatical assistance
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SPANNTECHNIK |

Die Losung der Spanntechnik an herkémmlichen oder elektronischen
Maschinen fiir horizontale-oder vertikale Bearbeitungszentren

Hergestellt in der Schweiz, werden unsere Produkte fiir ihre
Qualitat, ihre Zuverlassigkeit und ihre Prazision geschatzt.

Unser umfangreiches Warenangebot und unsere Flexibilitat erlauben uns
Standartprodukte oder Spezialanfertigungen zu liefern, gemass Ihren Bed(irfnissen.

Tightening solution intended for CNC or conventional metal forming
equipment, vertical and horizontal working centre or robotized production.

Made in Switzerland, our products are recognized for
their quality, their reliability and their precision.

Our extensive product range allows us not only to supply standard
items but also to provide specifically requirement.

Evard Précision SA e Rue des Petits-Champs 9  CH-1400 Yverdon-les-Bains
Tél.: (+41) 24 /424 01 09  Fax: (+41) 24 /424 01 01
E-mail : info@evard-precision.ch e www.evard-precision.ch






